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PROGRAMY EVATEKK

CAS SPV1 SPV2 P
KROK HOD. MIN. HORNI T.E. SPODNI T.E. VYVEVA VAKUUM
A AO-10
1 0 20 90° 90° ol Vakuum Pfedem: 15 min.
15 135° 135° on Vakuum po Cyklu: 60°C
40 135° 135° on Teploty Skla
1 0 20 90° 90° ol Vakuum Pfedem: 15 min.
15 135° 135° on Vakuum po Cyklu: 60°C
00 135° 135° on Teploty Skla
A A D .
20 90° 90° ol Vakuum Pfedem: 15 min.
15 140° 140° on Vakuum po Cyklu: 60°C
20 140° 140° on Teploty Skla
1 0 20 90° 90° N Vakuum Pfedem: 20 min.
0 15 140° 140° on Vakuum po Cyklu: 60°C
3 1 40 140° 140° on Teploty Skla
A A D .
1 0 20 90° 90° Ol Vakuum Pfedem: 20 min.
15 140° 140° on Vakuum po Cyklu: 60°C
00 140° 140° on Teploty Skla
1 0 20 90° 90° o Vakuum Pfedem: 20 min.
15 140° 140° on Vakuum po Cyklu: 60°C
2 20 140° 140° on Teploty Skla
A A 6 4()
1 0 20 90° 90° o Vakuum Pfedem: 25 min.
15 140° 140° on Vakuum po Cyklu: 60°C
40 140° 140° on Teploty Skla
1 0 20 90° 90° o Vakuum Pfedem: 25 min.
15 140° 140° on Vakuum po Cyklu: 60°C
00 140° 140° on Tep|0ty Skla

Upozornéni: Na povrchu skla by méla byt dosazena teplota 120-130 °C! | T.E. = Topny element

FarberstraBe 8 | A-2540 Bad Véslau



